Vyrobce
Manufacturer
Hersteller

KOVOSVIT, a.s.
zévod Pisek Samoty 1531
CZ-397 84 Pisek
Tel.++420/362-213321

Fax++420/362-214700

E-mail:prodej_zpi@kovosvit
www.kovosvit.cz

(MAS) KOWOSWIT, a.s.

T T : Kebiiceidh
Max.primér materidlové tyce Material bar max.diameter Max.Durchmesser der Materialstange

Vnitini podani inside feeding Innenzufuhr mm
Vnéjsi podani outside feeding Aussenzufuhr mm
Max.délka materialové tyce Material bar max length Max. Liinge der Materialstange mm
Max.délka podani fyce Material bar feeding max.length Max.Stangenvorschublinge mm

Rozsuh ofdiek 'Spé-e:is'r.l;n

ge Drehzahlbereich mm’

Vikon hl. elekiromotoru Main motor output Leistung des Hauptmotors kw

Pucetp ych sup Zoh

Max.pracovni zdvih Max.working stroke Max.Arbeitshub —Hihe
Revolverova hlay Turet head i Revolverkopf

Pocef poloh Number of positions Anzahl der Einstellungen

Max.pracovni zdvih Max.working siroke Max Arbeitshub-Hihe mm

I(elktlw?l-pﬁllc-bn : : * Total input

Rozmeéry . Dimensions
Délka length
Sirka width
Vyska height
Hmaotnost Weight

required ' Gesamtleistungsbedarf kwa

Abmessungen

Lange mm
Breite mm
Hihe mm
Masse kg
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o Vzhlodsm k neustdlému vyvoji jsou ddaje v podrobmastech nezdvazné. # In view of confinued development the defols are nof binding.

® Mit Hinsicht auf die technische Weiterentwickung sind die Daten in Einzelheiten unverbindlich.




UZITi STROJE

Jednovietenovy soustruznicky revolverovy automat
Optimat A36/A42/A52 je uréen pro obrdbéni slozitych
obrobki v automatickém cyklu z presnych tyi ze viech
druhi oceli a barevnych kovd, s foleranci < nebo profil
h 11 a presnéjsich. Automaticky cyklus je Fizen
kfivkovymi kotouti a nardikami. Revolverovy suport je
vyhaven zafizenim pro primy odich revolverového
suportu bez natdceni revolverové hlavy.

S pouiitim zasobniko, naklodati a v poloautomatickém
tyklu i s ruénim vkladanim je mozno opracovévat presné
odlitky, vykovky a jiné polotovary. Rada pridavnych
zafizeni umoziivje dokonceni sloZitych soutdsti na stroji i
mimo hlavni pracovni prostor.

MACHINE APPLICATION

The one-spindle turret automatic machine

Optimat A36/A42/A52 is intended for machining of
intricate parts in automatic cycle from precise bars with
tolerance h 11 for all kinds of ferrous and non-ferroous
material. The automatic machine cycle is controlled by
curve disks with stop bodies. Turret slide is equipped with
an appliance for direct shifting of slide without rotating
turret. By using magazines, feeder and in half automatic
cycle also with hand depositing various precision casts,
forgings and other seml-finished articles can be
processed. A set of additional appliances makes finishing
of complicated parts on the machine out of main
working area possible.

BENUTZUNG DER MASCHINE

Die Einspindelrevolverdrehautomat Optimat
A36/A42/452 ist zum Bearbeiten komplizierter
Werkstiicken im Automatik-Zyklus aus préizisen
Materialstangen fiir alle Sorfen von Stahl und Buntmetal
mit Toleranz vom Durchmesser oder Querschnitte h 11
und genaver bestimmt. Der automatische Zyklus wird
durch Kurven-Scheiben und AnstoBkérper gesteuert.
Revolversupport ist mit Einrichtung fiir Direktabzug des
Revolversupports ohne Revolverkopfeinstellung
ausgeriistet. Man kann mit Benutzung von Behdltern,
Avfliidern und im halbautomatischen Zyklus oder mit
Handeinlegung priizise Abgiisse, Schmiedestiicke und
andere Zwischenprodukte verarbeiten. Eine Reihe von
Lusatzgeriiten ermaglicht auch die Komplettierung
komplizierter Bestandteile auf der Maschine auch aufer
Hauptarbeitsraum.

NORMALNI PRISLUSENSTVI

Sada vyménnych ozubenych kol pro nastaveni
otdckovych stupd a vyrobnich Easi

Tabulky otacek a vyrobnich ¢uso

Soda nardiek tosovych kotoutd

Sablona pro ndstupy a sestupy kiivkovych kotouti
Sada polotovard kiivkovych kotoutd

Pocita¢ hotowych obrobkd

Nadoba na hotové obrobky

STANDARD EQUIPMENT

Set of change gears for spindle speed selection and for
tycle fime selection

Table of spindle speeds and cycle fimes

Set of sirip dogs of cycle fime disks

Template of rises and falls of cam disks

Set of cam disks semi-products

Counter of finished components

Finished component collecting box

NORMALZUBEHOR

Satz Wechselriider fiir Einstellung der Spindel-
Drehzahlstuffen und Ferfigungsstiickzeiten
Spindeldrehzahl- und Stiickzeitentabelle

Satz Anschliige der Stiickzeitscheiben
Kurvenschablone fiir Anstieg und Abstieg der
Kurvenscheiben

Halbzeuge der Kurvenscheiben

Zihler der Fertigwerkstiicke

Sada ndfadi pro obsluhu stroje Set of spanners and tools for machine attendance Werkstiickkasten
Privodni dokumentace Technical documentation Satz Bedienwerkzeuge

Begleitdokumentation
IVLASTNI PRISLUSENSTVI OPTIONAL EXTRAS SONDERZUBEHOR
Nastrojové dridky Tool holders Werkzeughalter
Nastroje Tools Werkzeuge

Upinadi a podévadi klestinovd pouzdra
Vodici pouzdra a dasi ndfadi dle ketalogu
Tlumici vedeni tyci

Vykyvny doraz

Vnéjsi podavini

Motorovy nahon prisiroji

Pfistroj pro pricné vrtdni

Rychlovriai pristroj

Dopravnik tFisek

Sklicidlové upinani tficelistové, dvoucelisfové
Pristroj pro podélné soustruzeni
Hydraulické kopirovani

Pristroj na frézovéni zdvit

Dopliiky pro soustruzeni vicehran
Pfistroj pro fezani zdvitu noZem

Poddvaci pfisiroj

Drazkovy pristroj

Pristroj pro vridni ze strany Upichu
Matkorez

Pfistroj pro polohovdni vietena
Dopliikové dilce pro konstanini otacky vietena
Nahon vietena- 1 of. min! 20 ot.”!
Vana pod stroj

Chucking and feeding collets

Guide bushes and other tools with the cafalogue
Dipped lining of bar stock

Swinging stop

Ouiside infeeding

Appliances engine drive

Cross drilling appliance

Fost drilling appliance

Chip transporter

Three-jaw or two-jow concentric clamping
Applionce for longitudinal tuming
Hydraulic-copying

Screw milling cutter appliance

Additional appliances for multisides material
Appliance for screw cutting by knife
Transporting appliance

Groowing appliance

Appliance for drilling from holder's side
Nutcutter

Appliance for spindle position

Additional parts for constant spindel speed
Drive for spindel 1 .min-, 20 t.min-

Pan under the machine

Spann- und Zufiihrzangen

Leithiilsen und weitere Werkzeuge je nach dem Katalog
Diimpfstangefiihrung

Schwenkunganschlag

AuBenzufuhr

Motorantrieb der Geriite

Geriit fiir Querbohren

Schnellbohrendes Geriit

Spinefransporter

Lwei oder Dreibacken Futterwerkstiickspanner
Gerdt fiir Lingsdrehen

Hydraulik-Kopie

Gewindefrisgeriit

Iusatzteile zum Drehen eines mehreckigen Materials
Gerdit fiir Messergewindeschnitte
Aufgebergerit

Nutenfréismaschine

Geriit fiir Seitenbohren von Abstechrichtung
Mutterstiger

Gerii fiir Einstellung der Spindellage
Zusatzteile fiir konstante Spindelumdrehungen
Spindelantrieb 1 U/min, 20 U/min

Wanne unter die Maschine

JINE PROVEDENi STROJE

S Sestipolohovou nebo osmipolohovou revolverovou
hlavou s riznym priimérem upinacich otvord pro
ndstroje

Se snimacim véncem Sestipolohové nebo osmipolohové
revolverové hlavy

Serizeny stroj

Palcové provedeni

Elekirickd vyzbroj pro jiné hodnoty ne 400 V, 50 Hz
Provedeni ndféru v jiném barevném provedeni

OPTIONAL MACHINE VERSIONS

With six-position or eight-position turret with different
diameter of chucking holes for fools

With a detachable rim of the six-position or the eight-
position turret

Machine set up for a specific technological application
Inch execution

Quffit for other than 400 V. 50 Hz voltage

Paint in other coloured shade

SONDERAUSFUHRUNGEN

Mit Sechslagen- oder Achtlagen-Revolverkopf mit
verschiedenen Bohrungen fiir die Werkzeughtilter
Mit abnehmbarem Kranz am Sechslagen- oder
Achtlagen-Revolverkopf

Voreingestellte Maschine

Ausfiihrung im Zollsystem

Elektroausfishrung filr andere Werte als 400 , 50 Hz
Anstrich in anderen Farbtonen



