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Max.prim Material bar max.diameter Max.Durchmesser der Materialstange
Vnitfni podani inside feeding Innenzufuhr mm 22
Vnéjsi podani outside feeding Avssenzufuhr mm 26
Max.délka materialové tyce Material bar max length Max. Liinge der Materialstange mm 3000
Max.délka poddni tyce Material bar feeding max.length Max.Stangenvorschublinge mm 64

N
Rozsah otdiek
Vykon hl.motoru

Pocet ﬁfifﬁ!ﬁh supunu 3
Max.pracovni zdvih
Revolverovd hlava

Pocet poloh
Max.pracovni zdvih

Celkovy piikon
Rozméry
Délka

Sitka

Vyeka
Hmotnost
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Speeds range Drehzahlbereich 2
Main motor output Leistung des Hauptmotors kw
Number of cross carringes Zahl der Quersupporte

Max.working stroke

Max.working stroke

 Madivg
Total input required
Dimensions
length
width
height

Weight

Max Arbeitshub —Hahe

Anzahl der E'in's.!.elllu.ﬁ'ﬁeﬁ '
Max.Arbeitshub-Huhe

Maschine
Gesamileistungshedarf kWA 8,0
Abmessungen

Lange mm 1840
Breite mm 880
Hihe mm 1766
Masse kg 1 480

® Vzhledem k neustdlémy vyvoji jsou ddaje v podrobnostech nezdvazné. # In view of confinued development the defails are not binding.
© Mit Hinsicht auf die technische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzelbeiten unverbindlich.




UZITi STROJE

Jednovietenové soustruinické revolverové outomaty
Optimat A 22 jsou urceny pro obrabéni sloitych obrobki
v automatickém cyklu z presnych tyéi ze viech druhi
oceli o barevnych kovi, s toleranci & nebo profild h 11
a presnéjsich. Automaticky cyklus je Fizen kiivkovymi
kotoudi a nardzkami. Revelverovy suport je vybaven
zafizenim pro piimy odtah revolverového suportu bez
natdceni revolverové hlavy.

S pouiitim zasobniki, naklodadid o v poloautomatickém
tyklu i s ruénim vkladanim je mozno opracovavat presné
odlitky, vykovky a jiné polotovary. Rada pfidavych
zafizeni umoziivje dokonéent sloZitych souédsti na stroji i
mimo hlavni pracovni prostor.

MACHINE APPLICATION

The one-spindle turret automatic machines Optimat A 22
are infended for machining of intricate parts in
automafie cycle from precise bars with folerance h 11

for all kinds of ferrous and non-ferrous material. The
automafie machine cycle is controlled by curve disks with
stop bodies. Turret slide is equipped with an appliance
for direct shifting of slide without rofating turret. By
using maguzines, feeder and in half aviomafie cycle also
with hand deposifing various precision casts, forgings
and other semi-finished articles can be processed. A set
of additional appliances makes finishing of complicated
parts on the machine out of main working area possible.

BENUTZUNG DER MASCHINE

Die Einspindelrevolverdrehautomaten Optimat A 22 sind
zum Bearbeiten komplizierter Werkstiicke im Automatik-
Zyklus aus priizisen Materialstangen fiir alle Sorten von
Stahl und Buntmetal mit Toleranz vom Durchmesser oder
Querschnitte h 11 und genaver bestimmt. Der
automatische Zyklus wird durch Kurven-Scheiben und
AnstoBkarper gesteuert. Revolversupport ist mit
Einrichtung fiir Direktabzug des Revolversupports ohne
Revolverkopfeinstellung ausgeriistet. Man kann mit
Benutzung von Behiltern, Auflidern und im
halbautomatischen Zyklus oder mit Handeinlegung
priizise Abgiisse, Schmiedestiicke und andere
Iwischenprodukte verarbeiten. Eine Reihe von
Tusatzgerditen ermoglicht auch die Komplettierung
komplizierter Bestandteile auf der Maschine auch aufer
Hauptarbeitsraum.

NORMALNI PRISLUSENSTVI

Sada vyménnych ozubenych kol pro nastaveni
otdckovych stupiid o vyrobnich casd

Tabulky otdéek a vyrobnich tost

Sada narazek tasovych kotoudi

Sablona pro ndstupy a sestupy kfivkowych kotout
Sada polotovari kiivkovych kotoucd

Poitat hotovych obrobkd

Nddaba na hotové obrobky

Sada nafadi pro obsluhu stroje

STANDARD EQUIPMENT

Set of change gears for spindle speed selection and for
tycle fime selection

Table of spindle speeds and cycle times

Set of strip dogs of cycle time disks

Templaie of rises and falls of cam disks

Set of cam disks semi-products

Counter of finished components Finished component
collecting hox

Set of spanners and tools for machine attendance

NORMALZUBEHOR

Satz Wechselriider fiir Einstellung der Spindel-
Drehzahlstuffen und Ferfigungsstiickzeiten
Spindeldrehzahl- und Stiickzeitentabelle

Satz Anschliige der Stiickzeitscheiben
Kurvenschablone fiir Anstieg und Abstieg der
Kurvenscheiben

Halbzeuge der Kurvenscheiben

Zihler der Fertigwerkstiicke Werkstiickkasten
Satz Bedienwerkzeuge

Privodni dokumentace Technical documentation Begleitdokumentation
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI OPTIONAL EXTRAS SONDERZUBEHOR
Tlumici vedeni tyi Dipped lining of bar stock Diimpfstangefishrung
Vykywny doraz Swinging stop Schwinkunggansthlag

Vnéji podavani tycového materidlu
Poddvaci pristroj

4. pritny suport

Motorovy ndhon pristroji
Drazkovaci prisiroj

Pristroj pro pricné vridni

Pfistroj pro vrtdni ze strany dpichu
Matkofez

Pistroj pro pficné vrtani ze suportu 1.
Rychlovrtaci pfistroj

Pistroj pro fezdni zaviti noZem

Qutside infeeding appliances
Transporting appliance

4. cross carriage

Engine drive for applionces

Groowing appliance

Cross drilling appliance

Appliance for drilling from holder's side
Nutcutter

Cross drilling appliance from the carriage's side I1.
Fast drilling applionce

Appliance for screw cutting by tool

Geriite fiir AuBenzufur des Stangenmateriafs
Aufgebergerdt (Geriit fiir Materialzufuhr)
4. Quertsupport

Motoranirieb fiir Geriite
Nutenfrismaschine

Geriit fiir Seitenbohren von Abstechrichtung
Mutterstiger

Geriit fir Querbohren von Supportseite II.
Schnellbohrendes Geriit

Gerit fiir Messergewindeschnitte

Geriit fiir Bremsen der Spindel

Pfistroj pro zabrzdéni vietena Appliance for spindel braking Gerit fiir Langsdrehung

Prisiroj pro podelné soustruzeni Applinace for longitudinal turning Gerdt fur Frdsen der Kurvenscheiber
Pristroj pro frézovani kfivkovych kotoutd Appliance for the cam disks milling Spiinewanne

Nadoba na ffisky Chip container Ankermaterial

Kotevni materidl Anchoring material Wanne unter die Maschine

Vana pod stroj Pan under the machine Werkzeugkatalog

Katalog ndFadi Tool catalogue

JINE PROVEDENI STROJE OPTIONAL MACHINE VERSIONS SONDERAUSFUHRUNGEN

S Sestipolohovou nebo osmipolohovou revolverovou
hlavou s riznym primérem upinacich otvord pro ndstroje
Se snimacim véncem Sestipolohové nebo osmipolohové
revolverové hlavy

Sefizeny stroj

Palcové provedeni Giselniki

Elektrickd vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz
Provedeni ndtéru v jiném barevném provedeni

With six-position or eight-position turret with different
diometer of chucking holes for fools With a detachable
rim of the six-position or the eighi-position furret
Machine set up for a specific technological application
Inch execution of dials

Outfit for other than 400 V, 50 Hz voltage

Paint in other coloured shade

Mit Sechslagen- oder Achtlugen-Revolverkopf mit
verschiedenen Bohrungen fiir die Werkzeughiilter
Mit abnehmbarem Kranz am Sechslagen- oder
Achtlagen-Revolverkopf

Voreingestetlte Maschine

Ausfishrung der Zifferbliitter im Zollsystem
Elekiroausfishrung fiir andere Werte als 400 V, 50 Hz
Anstrich in anderen Farbténen



