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Material bar max. diometer

Max. p!umer m'uiériﬁluvé tyce Max. Durchmesser der Materialstange mm 42 52 60
Max. délka materialové fyée Muterial bar max. length Max. Linge der Materialstange mm 4000 4000 4000
Max. délka podani tyce Material bar feeding max. length Max. Stangenvorschublinge mm 90 9% 20

Rozsah otdcek Speeds range Drehzahlbereich 50-6000 38-4500  38-4500

Vykon hl. elektromotoru Main motor output Leistung des Hauptmotors kw 15,0 150 15,0
Number of cross carriages Zahl der Quersupporte

Max. pracovni zdvih Max. working stroke Max. Arbeitshub-Hghe

Vodorovny zadni (A) Horizontal rear (A) Hinterer Seitenschlitten (A) mm 172 172 172

Horni zadni (Y2) Top rear (Y2) Oberer hinterer (Y2) mm 60 60 60

Potet kfizovych suporii Number of compound rests Zahl der Kreuzsupporte ] 1 1

Podélny (Z1) Longitudinal (Z1) Liings (Z1) mm 145 145 145

Pricny (X1) Cross (X1) Quer (X1) mm 120 120 120

Revolverovi hlav

Potet poloh Anzahl der Einste

Primér Diameter Durchmesser mm -

Vridni Boring Bohrung mm

Max. pracovni zdvih (22) Max. working stroke (Z2) Max. Arbeitshub-Hihe (22) mm

Max. pracovni zdvih (X2) Max. working stroke (X2) Max. Arbeitshub-Hihe (X2) mm

Cas ototeni hlavy o 1 polohu - Time of turning head for 1 position Zeit der Kopfumdrehung um eine Lage 5

i Dimensions Abm&ssungen

Hmotnost Weight Masse kg 3100

o |izhledem k neustdlémy vyvoji jsou tdaje v ;Jadmbnosferh nezdvazng. ® In view of confinued development the details are nof binding.
® Mit Hinsicht auf die fechnische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzefheiten unverbindlich.




UZITi STROJE

Stroj je urien pro soustruZeni obrobkd v autmatickém
cyklu s toleranci h 11 pro vsechny druhy Zeleznych

a neieleznych materidld. V poloautomatickém reimu je
moino pouiit jako polotovard vyliski, vykovkd nebo
odlitkd. NUMERIC PLUS CNC je zdkladnim provedeni
osazen & nezdvisle numericky fizenymi osami tvz.
dvéma kiizovymi (vodorovny piedni a revolverovy)

a dvéma pii¢nymi zapichovacimi suporty. Mize byt proto
opfimalné nasazen na vyrobu i v malych sériich.
NUMERIC PLUS CNC fak spojuje rychlost a produkiivifu
osvedeneho krivkového automatu MAS s flexibilitou
moderniho CNC stroje. U stroje je pouiit v zékladnim
provedeni idici systém MITSUBISHI MELDAS MAGIC 64.
Ten se skladd z NC karty a promyslového poditace typu
PC. Stroj je fizen samostatnou NC cdsti, jejiz tinnost

je vizualizovana v prostiedi WINDOWS. NC éast tvofi dva
nezdvislé systémy, cof umoZiivje soucasnou prdci viech
suporti. Siroj je Fesen se zcela uzavienym pracovnim
prostorem a moznosti piipojeni na centralni odsdvani.

MACHINE APPLICATION

The machine is intended for machining of intricate parts in
automatic cycle from drawn bars with tolerance h 11 for oll
kinds of ferrous and non-ferrous materials. In
semiautomatic regime there are possibilities to use us
semiproductis certain pressed fieds, forgings or cosfings. In
a standard execution NUMERIC PLUS CNC s provided by 6
independent oxes with numeric control, that means by two
compound rests (front horizontal and turret) and by two
cross cut-off rests. That is why it can be optimally used as
well for producfion in small series. NUMERIC PLUS CNC
comprises velocity and productivity of a well know com
automatic MAS with a flexibility of a modern CNC machine.
Standord provided machine has Mitsubishi Meldas magic 64
control system. Composed of this system is from NC card
ond industrial calculator typ PC. Machine is driven by
independent NC part that activity is visualize on word
Windows. NC part create two independent systems that
make possible to work all supports ot the same time. The
machine is constructed with o fully covered work space with
the possibility to be joined fo central exhauster.

BENUTZUNG DER MASCHINE

Die Maschine ist zum Bearheiten komplizierter Werkstiicke im
Automatikzyklus aus Ziehstangen mit Toleranz h 11 fir alle
Sorten von Eisen- und Nichteisenmaterialen besfimmt.

Im holbautomatischen Regime kann man als Halbfobrikate
gewisse Presslinge, Schmiedstiicke oder Gustiicke beniitzen.
NUMERIC PLUS CNC arbeitet in der Grundousfishrung mit
sechs unabhiingig CNC-gesteuerten Achsen d.h. mit zwei
Kreuzsupporten (der vordere Support und der
Revalversupport) sowie mit zwei Einstechquersupporfen.
Deswegen konn die Maschine optimal fiir die Erzeugung auch
in kleinen Serien eingesetz! werden. NUMERIC PLUS CNC
verhindet die Schnelligkeit und die Produkfivitat eines
bewdhrten Kurvenautomaten MAS mit Flexibilitit der
modernen CNC Maschine. An der Maschine wird in der
Grundausfiihrung dos System MITSUBISHI MELDAS

MAGIC 64 eingesetzt. Es besteht aus einer NC-Karte und
einem PC-Industriecomputer. Die Maschine wird von einem
selbstiindigen NC-Teil gesteuert, dessen Titigkeit in der
WINDOWS - Umgebung visualisiert wird. Den NCTeil bilden
1wei unabhiingige Systeme, was die gleichzeitige Arbeit aller
Supporte ermaglicht. Die Maschine ist konstruiert mit
vollkommen geschlossenem Arbeitsraum und Maglichkeit
Zentralabsaugen anzukniipfen.

NORMALNi PRISLUSENSTVi

Hubice chlazeni

Krabice na hotové soutdsti

NéFadi nezbytné pro obsluhu stroje
Mazaci lis

Provodni dokumentace

STANDARD EQUIPMENT

Nozzle of cooling

Box for finished components

Tools for necessary machine attendance
Grease gun

Technical documentation

NORMALZUBEHOR

Diise der Kithlung
Dose fiir fertige Stiicke
Satz Bedienwerkzeuge
Schmierpresse
Begleitdokumentation

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Nastrojové dridky, ndstroje, upinaci a poddvaci
klestinova pouzdra, vodici povzdra o dalsi
ndfadi dle katalogu

Tlumici vedeni tyci

Pistroj pro pficné vridni ev. zasobnik tyti
Zafizeni pro opracovani ze strany Gpichu

Pfistroj pro frézovini zdvitd a soustruzeni vicehrani
Horni predni suport

Vertikdlni étyFpolohovd noZova hlava Duplomatic
Dopravnik ffisek

Dopravnik dilci

Cerpadlo chlozeni néstroji

Nadoba na tisky

Kotevni materidl

Vana pod stroj

Katolog ndfadi

OPTIONAL EXTRAS

Toolholders, taols, cooling sleeves and feeding collet
chucks, guide bushes and further tools according to
catalogue

Dipped lining of bar stock

Cross drilling applionce

Attachment for machining from holder’s

Vertical 4-positions tool head Duplomatic
Transporter of parfs

Transporter of chips

Chip bin

Pump of internal cooling of tools

Chip container

Anchoring material

Tank under machine

Tool catalogue

Barfeeder

SONDERZUBEHOR

Werkzeughalter, Werkzeuge, Spannzange und
Vorschubhiilse, Fiihrungshiichse und weitere Werkzeuge
laut Katalog

Dimpfstangefithrung

Geriit fiir Querbohren

Einrichtung fiir Bearbeitung von Abstechrichtung
Vertikaler 4-fach Kopf Duplomatic
Spiinefdrderer

Teileforderer

Pumpe der Werkzeugkiihlung
Innenvorschubmaterial

Spiinebehiilter

Ankermaterial

Wanne (Gefiss) unter Maschine
Werkzeugkatalog

Stangenlodemagazin

JINE PROVEDENI STROJE

S riznym vridnim upinacich otvord ndstrojis revolverové
hlavy

Palcové provedeni stroje

Elekiricky vyzbroj pro jiné hodnoty nez 400 V, 50 Hz
Jiné barevné provedeni

OPTIONAL MACHINE VERSIONS

With different diometer of clamping tool holes of turret
head

Inch execution

Outfit for other than 400 V, 50 Hz voltage

Paint in other coloured shade

SONDERAUSF(HRUNGEN

Bohrungen fiir die Werkzeughilter

Ausfiihrung im Zollsystem

Elektroausfiihrung fiir andere Werte als 400 ¥, 50 Hz
Anstrich in anderen Forbtdnen



