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N0 pb k0nfinente(h svdt0 procuie ndkolik desilek fisit sp0lehlivich, viestr0nni(h 0 pr0duktivni(h,v0ikovd iieni(h 0ut0m0trj 
^r\ASo viichni, kdo ziskoli zkuieno$i s le(hn0logii 0br{ibbni n0 t6(h}o str0li(h m0iinynimn0ho drlvodi k rodosti, nebofjezde pokmiovrini

ldlo ljspdind histolle. Revo verouli oulomot A 20 B (NC nurneri( spoiuie ry(h osl 0 produktivitu osvddiendho voikovdh0 0ulom0lu 
^4A5s f exibil i tou moderniho CNC sh!ie 0 l im i s p0i0dovky bud0u(no$i.

Vie vy(hdziz t0ho, ie ndloky n0 soushuini(kd prdce se sld e zvyiuji, ovick souslrulnkkd 0ulornoly MAS se tukd neusliile zlepiuii. io
to piedlovuie, design, kvolitu,0be(n0u lerhnick0u (h0r0heristlku o dokonce i osv"idiend ndstr0le, nd$r0i0vd dridky 0 d0 i ipiis-
luienstvi, kterd isou identickd se $rojem A 20 B. K0mpletnd 0dp0dd virobo 0 vimdno v0ie( vimdno pievodovfch o iosov'lth kol.
0trliky vieteno lsou vo nd progr0m0v0telnd 0 v s0uilnnostise supody miiie bit udriovdno komtontniieznd rychlost. (Nt iiniobs uhu,
optimolDoci ieznr/rh podminek o zmdnu seiizenistroie lehiim o ryth ej(im.

lovedenim modernilechno ogie zrlstrivrl zochovdno jednoduchd o osvddienrj oklLiho diivdiSich nroir) lt\AS. To znomend, ie ten, kdo
i€ sezndmen s ouiomolem 

^4AS, 
ie okornii ld i u A 20 B tN( "v obroze". Spetiri nd vyikolen! progromrilor o (N( sperioiisto neni

zopotiebi. Snoi lze obsluhovot iedn0dui€ pro$iednktuim k rlvesnire o obrozovkou /diolog/.

Joko ieho piedch0dce umoiiuie A 20 B tNC pouiili5 nd$roii
soui0snd. Sh0l ie ieien se z(el0 uz0-
vienim pro(ovnim pros-
torem o s moinostipilpo-
ieni no c€ntrdlni odsd\/oci
systdm. Automot rniie pro-
(ovot v kombinoci se
zrisobnikem tyii, vedenim
mot€ridlu Vl nebo mlie
bit v po ooutomoli(kdm
reiimu pouiit no opro(ov-
dni uriit'lch v'lliskri,v!kovkrj
nebo odlitk0.

A 20 B CNC numerk mriie
brlt optimrl nd nosozen no
vlrobuvmol lchost ied-
nkh ddvkdch. Jeho piiiolel-
nd teno, propoleni
osvddienlich goronci s di
gild nibudoucno$iie lo
sprdvnd inveslice hned no
zoidtku. Aulomol ie oglc
klm pokroiovrlnim
o ndvozno$i pro koid"dho,
kdo se sezndmi s vihodo
mi$roi0 MAS.
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idlem, ktell zoiiiluie trysok0u iivolnosl o piesno$. Piedni
suporl ie ieien i0k0 kiiiovt s osou X I o I l, ieiichi pohvbv
jsou synchronizovdny s otrjikomi vietene- Timlo supodem
m0h0u bit leolizovdny 0peloce zopirhovoci, obrdbdni kontur,
poddlnd sousiru;"ni o iezdni zdvitrl noiem. Z0dni sup0f ie
urien joko zopkhovoci, zodnisvisli i0k0 upi(h0v0cis m0in0sti
pr0(0v0t ve vozbd s vietenem konsl0nlni ieznou rychlo$i,
piedni homiioko zopirhovoci. Posuvy suporlu jsou provedeny
kuliikovfmi irouby nohrlndn'lrni s€ruomotory o vikonu 0,3 kW.

iiit iiit ! ilt,tii :.i;].'iitl

V zrlklodnim provedeni stroie je revolverovri hlovo dodrivrino
ie$lpo 0h0vd. N0 zv d3tniobiedndvku mrlie blt strol rryboven
h ovor osnipolohovou. Posuv evolveroveho sJportu ie v0/0n \
olijikomi vieten0. Posuv i€ prov€den kulitkovlm lroubem
n0hdndnin seru0m0t0rem 0 vikonu 0,5 kW.

l1;111.;  , : , ' ; i r I r .

hou zde spoieny lihody spoleh ivosti k oskklch Nt sy$dml
s olevrer0rr PC. 5'0i ie i ze1 s0n0stoln0u NI ldsll, ieii i i1-
nost ie viz|J0lzovdn0 v prostiediWind0w5 95. Nt id$tvoiidvo
nezdvisld sy$dmy, coi umoiiule sout05n0u prdci vie(h
sup0ri|]. Te(hnologicki pr0gr0m le psijn stond0dnim zprls0b€m
ponot ltl o G k0di D.N 10rrv 0 nize by' sestoven I fo
l0kdmk0liv iindm Pt. Dod0i€ind ie m0ind !ryb0vit iidi(isysldm
doplikovd zobudovonfm frekvenininr mdniiem. Ten rnlie iidil
poror s vyko"er 750 !!. 500 0'0teVr 1 pro o'idovrd 0r0(e,
ioko nopi. pii ind vddni. Funk(s poddni m0teridlu, oldieni
revo verovd hlovy, odvrjddni dil0, piiv0d (hl0zeni 0 (entrdlni
mozrini jsou iizeny "lektropneum0ti(k1lmi ventily. lio t sys-
tdm slroie ie vyb0ven pro snodnou obsluhu fuinim kolem.
Sysldm urnoihui€ u(h0v0t moxlmd nd 200 pfogr0n u N(
fdsli 0 pies l0 000 v Pt idsti Stloi i€ m0ind dopnil pro-
gromem pro ddlkovd iizenis di0gn0stik0u 0 pien0s i€(hn0lo
gi(kich progr0n0 p0 telefonni l in(e.

'r; i1;,,; ,; '  ;, 1 : '

Pohon vietene ie proveden od $e(idlniho vietenovdh0 rnotofu
vicenrisobnd k inorlim iemenern. Poiet oldiek n0Ze bit syn-
(hfonizovdn v s0uiinn0$i s pohonem kiiiovdho supottu zod-
nih0 slr'is dh0 sup0flu 0 revolv€r. sup0 u. Vielen0 ie vyb0ven0
en(oderern 0 moie bit orienlovdno 0 p0 0hov{in0 v libovoln6
p0 oze .

ir i i ;: :,r;pl i;

A 20 B tN( procuie-se ityimi nezdvisle iizenimi suporty.
Plochd vedenisuportrl isou oh o)eno specidlnim liecim moler
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0n the five (onlinenh 0l lhe Wot d thete ore lens of ftousonds of relioble, versotlle ond pr0duclive (0m-oper0led 0ut0m0tl( turning
m0chines oi 

^ 
AS tr0de m0rk irl 0per0ti0n N0|1r, lhere is o reoson for ioy for those who hove ocquired expeflen(e by 0pplying these

m0chine (ult ing te(hnlques on lhese m0chines sin(e lhls su(essfu hi5l0ry ist0 be (0ntinued. The newA20 B INI Numeri( tuIet
he0d 0ut0m0lic l|]rning m0(hine combines lhe speed os well 0s lhe pf0ductivlty 0fthe pf0ven MAS - i0m 0utorn0li( lurn ng m0chlne
with lhe flex bi lty 010 m0dern (N( mothine ond thereby meets Iuture requirements

All the 0bove menU0ned h0s ils 0rigin in the f0d 0t the dem0nds 0n turning oper0tions 0re gro1'ing neverlheless The 0utorn0ti. turninq
m0chnes 0resubiecl l0 0dequ0l€.0ntlnuous dev€lopment pr0iess,l00. Wh0ld0es fiis represent ? Des gn, qu0 ity, generol terhnirol chor-
0clerisli(s 0nd proven h0ls, t00 -h0lders 0nd olher 0(essories 0re idenfir0 wllh lh0selor$e 0 d A 20 B rn0(hine. The new0ut0m0ti( tufn
ng rn0(hines (0n be oper0ted l^rithout n€c€ssty of c0m m0nulorlure ond lheir rep ocements, olso without feed ond speed geor chonges.
Spind e revoluli0ns 0re ffeey pr0gr0mrned, 0nd l0gelher wlth slde resls (o0per0li0n the c0nst0nl (ulting speed (0n be m0int0ined. CNt
m0kes the 0plimis0ti0n 0f cutliIlg c0nd ti0ns e0sier 0nd t0sler.

By lnh0du( ng this m0dern m0(hining te(hnique, the simple proven oltendonte of the forrner []lAS m0(hlne to0ls h0s been thereby
ptesetved. lhis meons who is lomilior llith The prev ous MAS 0utomoll( turnlng mochine is lhus fomi ior w th the new A20B CNt,
t00 Neither spe( 0 tro ned progrommer nor IN( speciolisl 0re nol needed 0ny longer. The mothine operotion is performed eosiy by
meons of the keyboord ond the srreen {diolog}.
A 20 B Cl{t os well os its prede(essor m0ke5 sirfu l0neou5 use of 5 lools possible. The nrachlne is designed with 0 (0mpletely endosed
w0rking sp0ce urith the 0pti0n 0f (0nne(ling lo lhe (enlf0 exh0usling syslem Th" 0ul0m0lic lurn ng nr0(hine con be operoled in com
bin0tion w th lhe b0r rn0goz ne, the iVT moleriol guide 0r il .0n be used in te i0ulom0lic oper0li0n rnode I0r m0(hinin0 (ertoin
pfessi gs, lorging5 or coslings.

A 20 B [Nt Numerk Iinds is opt]rnum utiizollon eilher ir snr0 I0l 0r medium sie 0l produ(lion. lts olfordoble price ond tonner
tion ol proven gu0r0ntees wilh 0 digil0 lulLire meons lhe propef i[vesl ]ent 0t the very beg nnirg. for lh0se who got f0mi 0r w th
the0dv0 logesofMAS mo(hlnes, lhe 0utom0ll( iurnirg m0drlnei quesl0nrepre5enls0furth0rl0gi.o deveioprnent 5tep 0nd(on
(urriIg l ink.
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This solution tombines the odv0nt0ges 0f conventi0n0l NC sys,
ters elobil ' ly ord o( open ryrten,. Tre r0rl ine is (on
nolled by o s""porote NC seclion the 0(tivity 0f which rs vrsu
0lized in lhe Windows 95 enviionment. The previous y men
lloned N[ section ]s mode up of two independenl systems,
which mokes posible fie simu t0neous opef0lion of 0 I f ie
mochlne s ide rests. The techn0 ogl(0 pr0gr0m is l,Vritren in 0
stondord monner by uslng l ond G rodes ol D N $ondord ond
this progr0m (0n be tompied while using ony other P(.
Subsequently lhe control syslem moy be equipped with on
exlr0 supplement0ry insloiled lrequenry (0nve er. Ihis (0n
conlrol the drive llilh the (0p0(iry 0l 750 W, I 500 rpm for fie
0dditi0n0l 0per0li0ns e.g. cr0ss drilling. Ihe functi0n 0f m0le-
ri0l feedin!, lurret heod tuming, mothined p0rts unl00ding,
supply of coo ont ond centrol lubric0Uon 0fe c0nft0lled by "le(-
tropneum0ti( v0 ves. The m0(hlne contr0l sysiern is equipped
s0 thol0 simple ollendon(" by using the hond whee is posi,
ble. The system mokes posible keeping up t0 moximum 200
pfogr0ms in lhe NC seclion 0nd nore th0n l0 000 progr0ms n
the P[ sectl0n. Th" m0(hine con be romp eted by o remole
(0nlr0 pr00r0m, di0gnosfl(s 0nd terhnologicol progrom trons,
mission lhl0ugh the teleph0ne lines.

The spindle dr ve is driven by 0 spe.i0l spind e motor u5ing the
mu tiple V-belt. The number of revo utlons (0n be syn.hi0nlled
in (0oper0tlon wlth the fi0ss slide fest drive, the b0ck ve t(0
slide r€si 0nd the turlet he0d side re5t The splndle is
equipped wiih lhe enmder cnd r0n be oriented 0nd p0siti0ned
in on orbitrory position.

A 20 B iNt uses four independently contro led sllde resfs. Ihe
flol slide woys ore ined with 0 spe(iol frldion moteriol whi(h
secures both o ong seruite llfe ond orrurocy. The fronl slide re$
is designed os o rompound slide rest wlth the 0xis X I ond Z l,
lhe m0vemenfs of whkh ore synchronized wifi fie 5pindle
speed. BV using lhis side rest lhe oper0U0ns su(h 0s neckin0
d0\,yn, c0nloufing, l0nglludin0 turning 0nd lhre0d cutung \\,ith 0
lothe tool ore posible. The bock s ide rest h designed for nerk
ing dol,Vn, fie buck veficol slide re$f0r cutting-offwith fhe pos
sibiliry 0l l,Vorking inked t0 the spindle speed fesu flng ln th€
c0nslonl cuiling speed; the ff0nJ upper s ide resl ls designed l0l
necking down. The slide rest feeds ore dxigned using bo I
s(rews driv"rl by fhe seruomotors l{ith ihe (0p0(iry 0l 0.3 kW.

The boslc model of the morhine ls deliver€d with 0 six,p0slii0n
turret he0d. 0n the bosis of o sp"(i0l pu.(h0se 0rder the
rn0chine l00l m0y be equipped with 0n eight p0sitl0n tu et
heod. The tun"t slide ren feed is inked wiih the 5pind e speed.
The feed is performed by the bo screw driven by the seruo
molor with the (opo(1ry of 0.5 kW.

i r . , : , :
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Aul o len 5 Kontinenten 0rbeiten zehnlousende zuverijssige vielseitige und produktive kuruengesteuefe MAS-Autom0len. A e die
Erfohrungen mir der Beorbeifungslechn0logls 0n diesen l'4ovhinen hoben, kiinnen ietd Grunde zur Fr€ude h0ben, weil es ielzl zul
F0fsetzung dieser edolgreichen Geschi(hte komml. lm Revo ver0ulomot A20B CNI numer]t wird die Schnellgk"il und Produkliviliil
der bewrihfen MAS-Kurvendreh0ubrnolen mil der Flexibilitdt der modernen [N[ [40s(hine und dodurch outh mil den Anfotdetunqen
der Zukunft verbunden.

A es geht dovon ous, doss die Anspriiche on die Drehorbeiten immer erhOht, und die l,{A5-Dreh0ulomolen inrner verbesse w€lden.
Wos bedeutet dos: Dxign, Quolitdt, 0llgemeine technische [h0r0klerisuk und s0g0r 0uch bewdhfe WerkTeuge, Wefloeugholter und
weiteres Zubehdr sind mit der Moschlne A20B ldenthch. Es entf0len volhtdndig die Ploduktion und der Wethsel der (uruen und der
Gehiebe- und Zeihdder. 0ie Spindeldrehzohl isl lrei progr0mmierb0r und unt€r Mitr,virkung der Supp0 e k0nn di€ k0nsl0nle
Schneidgesrhwlndigkeit eingeholten werden. Die (N( mochl die Eedlenung, 0plimierung det Srhneidbedingungen und Einrkhlung der
It\osrhine leirhter und sthne ler

l it der linfiihrung d"r m0dernen Te(hnol0gie b eibl die einloche und bewohrte Bedlenung der friiheren MAS M0schinen erh0lten. D0s
bedeut€t, 1,ver mit dem LlAs-Automoten verhoul ist, der kennt ouch A20B (Nt. Einen spezie geschullen Progtommieter und (N(-

Spezl0 isten bf0u(ht m0n nkhl. Die ]\ '10s(hine k0nn m0n einf0(h mifiels I0stoluf und Monitor (Diolog) bed enen.

Wie bei s€lnem Vorgilnger kilnnen ouch bei A208 tNt gleichze tig 5 Werkzeuge verwendet iaefden. Die t\0schine hot einen
geschlossen Atbeitsr0um und besitzt elnen Ans(hluss filr eine 0 nebelobscugung. Der Aul0m0i k0nn in der |(0mbin0ti0n mil ein€m
St0ngel0dem0g0zln bzw. mit der IVT-i\4oteriolfijhrung 0rbelten oder im h0 b0ui0m0tls(hen M0dus zur Be0fbeitung von Press-,
5(hmiede' oder Gusssti icken \/€ftendel werden

A208 (NC nunretl( k0nn ln der Produktion von klelnen LJnd mittleren losen 00tlm0 ein0eselzl !{erden. Sein 0nnehmb0rer Preis und
die Verbindung der bewrihrten Technlk mit der digil0 en lukunft sind dle richiigen Inveslili0nen. Der Aul0rn0l sts t eine l0gis(he
F0dsehung fi i f i€den d0r, der mit den Vorlellen der lt\AS-^,\0s(hinen vedr0ul isl.
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Plirasupprrl*
A20B (N( otbeitel mil vier un0bhdngig ge$euerten Supporlen.
Die florhen Supportsfi)hrungen sind mit einem speziellen
Reibungsmoteriol beschichtet, dos die hohe Stondzeit und
Gen0uigkeit gewijhrleistet. 0er v0rdere Supp0rt ist 0 s
|(reuzsuppof nit den Achsen Il und Z1 geldst, deren
8elrv€gungen mit der Spindeldrehzohl synchr0nisieft werdelI.
Durch diesen Support kdnnen di" Vo(gijng€ - Einst"chen,
(ont|lrbeorbeilen, Ldngsdrehen und Gewinde$rehlen durchge-
fijhf tryerd€n. Der hintere Sllpp0rt isl 0ls Ein$echsupp0rt, der
hintere senkrechte 5upp0f 0h Ab$e(hsupport bestimmt, mit
der lliiglichkeit in Zusommonwilken mit der Spindel mit der
k0n$0|]ten SchnoidgBschwindigkeit zu 0rbeiten. Dis
Supp0rtvo6chiibe sf0l!on mitteh l(ug" r0llspindel, dis dur(h
Seryom0t0ren mil der l€istung von 0,3 kW ongetrieben werden.

Revolversupprrt
In der Grundousfijhrung der itloschine wird der Revolverkopf
ols Serhs-Loge-(opf geliefert, Auf Sonderbestellung konn die

^40schine 
mit einem Acht-L0g€-l(opl 0usgeriist€t wsdsn. DBr

Vonchub erfolgt mitteh |(ugelrolhpindel, die durch elnen
Seruomot0r mit d8r Leislung v0n 0,5 kW 0ngehi€ben wird.

Sleuersyslem;
Hier lrerden V0 eils dsr Zuvsrliissigksit der kl0ssischen |,i(-
Systeme mit der P(-0ffenheit vorbunden. Die M0s(hine wird
von €in0m sslb$dndigBn N[-T€il ge$eue , d€ssen Idtigk€it
in dsr Windows 95 - lJmgebung visuolisiert wird. Den N(.
Teil bilden zwei unobhiingige Sy$eme, w0s di€ 0l€irhz€itigs
Arbeit oller Supporte ermiiglicht. Dos lBchn0l0gisch0
Plogfomm isl mitlels /i,1 und G (ode no(h DIN-Norm ston-
dodmiissig geschrieben und konn ourh on einem onderen
belhbigen P( oulgestellt werden. Dor Steu€6y$em k0nn
mil ein€m eingeb0ut€n Frequenzumformer zusiitzli(h 0us-
gerijst€t werd€n. Diss€r k0nn dBn Antrieb mit der Lei$ung
wn i50 kW, 1500 Umdrshungon/min ftir die lus0tz0rb€iten
wie z.B. Querbohren $euern. Die Funktionen -
[10tefi0lv0rs(hub, Rsvoiverkopf-Drehen, Abf iihrung der 'Ieile,
l(iihlzufuhr und lentrol+thmierung - werden durch elektrop-
nsumolische Ventile gesteue . D0s Sl€u€rsystsm dsr
M0s(hin€ isl zur leichten Bedienung mit €inBm H0ndr0d
0usger0stel. 00s Syiem k0nn mox. 200 Progromme im N(-
Teil und mehr ols l0 000 lm Pt'Teil spekhern. Di€
Moschine konn mil 0insm Modsm ltir die fernsteuerung,
Diognose und [Jb€fro!ung dsr techn0logischen Pro!r0mm€
per ISDl{ no(hgBrii$et werden.

Spindelontrieh
Der Spindelonhieb e olgl durch einen Seruomotol i jber
|(eilriemen. Die Drehzohl konn in ll4itwirkung mit dem Antrieb
des l(euzsuppofes, des hinteren 5€nklechtsupportes und des
R"tro ver Suppo "s syn(hronisierl werden. Die Spindel ist mit
e;nem Encoder 0usgeiustet und konn in beliebiger [oge orien-
tieri und positioni€f werd€n.

*



M0rimdlnir0zmdr mot. ly ie pi ivni l in im /vndi i im/ poddn :
The m0ximum dimen5i0ns of lhe m0ler i0l  b0r \v lh 0n inl" .rn0l  /er lernoU Ieeding,
M0)(.  Sl0ndsem0$ beim inneren / i iu$eren/ V0r(hub,

prtmlr / Diometer / D!(hm*!er
ienifir0n / H6x!0on0l bor / Serhskonl
ilyihron / Sqoore bor / Vierkoni

22 t26l
19 t22l
rs / r8/

Rozsoh ot6lek vislene
Spindle rpoed ronge

Jmanovjti momsnl no vi€l€nu

rpm
50 /000

lllorindlil d6ll0 lednoho poddni mm
The fiorimun langth ol on6 hod
lll0r. Liing€ sinoi Vo.uhubvorgong$

Zdvih kliiovdho 5uportu v piiindm rmifu nm
Compound rlids resl m0vemenllenqlh ln (r0r, diredion
llut dor vorderen sLpporrP'

Zdvih kfllov6ho s0porlu v p0d6lnenr rm6ru
(ompound slido ren movemenl l".nglh ln ongit0dinol dired on
Huh des vordeon Suppona ln Ltrngir  (htung

ZdYih zodniio tuporlu
Bo dide ren movemanr length
Hub d6J llinlersuworlss .

ialiii liiniiio,oanilo'p"ir,
upper bo(k ilide rssl movemeri hnqhl

. Hrib der oberen Hintsr5upporrar
Zdvih horn{ho pisdniho ruporlu

Nm

kw

48

60

48

4t

35

llppor lfonl ilids r€il mov€m€nl l€nghl

!1!!!9r.rl-!91..vg9.{fl1p..p.0l!!1 ................. .
la* i.roirr,. rrpotrn

lurrat heod dids rsil movo|nait l6n0ht
Hub de5 Revoh€6uppo e5

140

Spindle nominol loriioool |nomenl
Dfeimomsnl der Spindal

i t i r '  
' t . ie 

' ' "  .  
ks l5oo

lilodine lool|,ei0hl
Gevkhl der q(hine

lmenovilf vikon fiolofu Yitlono
Spindle motor iominol opqdly
Nennhiiung der Spindsl|nolorj

Rormlry $fojr (ddlko r lllko t 4lko)
l,lo(hine lool dirnendonr llon0lh x widlh r I.lghl)
llo$e def l{06ins {Lingo rBr6iLx Hihe}
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