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HLAVNi TECHNICKE UDAJE  MACHINE SPECIFICATIONS

Pracovnirozseh 0 Working capadity o0 Acbeitshereich
Max.promér materidlové tyce Material bar max.diameter Mox_Durchmesser der Materialstang
Vniténi poddni inside feeding Innenzufuhr mm 22
Vnéjsi poddni outside feeding Aussenzufuhr mm 26
Max.délka materialové fyce Material bar max.length Max. Liinge der Materialstange mm 3000
Max.délka podani tyce Material bar feeding max.length Maox.Stangenvorschublinge mm 64

R R B e R S O
Rozsah otdcek Speeds range Drehzahlbereich
Vykon hl.elektromotoru Main motor output Leistung des Houptmotors kw 55

Potet pritnych suportd umber of cross carriages Zahl der Quersupporte 3
Max.pracovni zdvih Max.working stroke Max.Arbeitshub —Hhe mm 44 (48)
Ldvih kiizového suportu Compound carriage stroke Hub des Kreuzsupportes
podélny longitudinal liings mm 75
pricny (ross quer mm 48

Revolverova hlave 0 Turrethead " Revolverko
Potet poloh Number of positions Anzahl der Einstellunge
Max_pracovni zdvih Max.working stroke Max Arbeitshub-Hahe mm 140

S R R S e
Celkovy prikon ) Total input reguired Gesomtleistungshedarf
Rozméry Dimensions Abmessungen

Délka length Lange mm 2370
Sirka width Breite mm 1105
Vyska height Hahe mm 1890
Hmotnost Weight Masse kg 1850

# (zhledem k neustdlému vyvaji jsou idaje wdmbnﬂmrb nezdvazné. @ In view of continued development the details are not binding.
» Mit !‘J{nvs‘:(hr ouf die technische Weiterentwicklung sind die Daten in Finzelheiten unverbindlich.




UZITi STROJE

Stroj je urcen pro soustruzeni sloZitych obrobk v
automatickém cyklu z taZenych tyti s foleranci h 11 pro
véechny druhy Zeleznych o nezeleznych materidli. V
poloautomatickém reZimu je mozno pouiit jako
polotovari urditych vyliskd, vykovkd nebo odlitki.
Numeric A 26 (NC miiZe byt optimdlné nasazen na
vyrobu v malych o strednich seriich. Numeric A 26 CNC
spojuie rychlost a produktivitu osvédéeného kfivkového
automatuy MAS s flexibilitou moderniha CNC stroje.

U tohoto stroje je aplikovan regulaéni pohon viefena,
kulickové Srouby pro ffi pficné suporty, predni kiizovy
suport a revolverovy suport, dvoukandlovy CNC Fidici
systém s promyslovym PC a moznosti avladani étyf CNC
os, dvou PLC os a synchronizaci vietena s CNC osumi.
Technologicky program je zapisovén v M a G kodu dle
DIN normy. Otdcky vietena jsou volné programovatelné
a v soucinnosti se suporty lze obrdbét konstantni feznou
rychlosti. Jako jeho predchidd umoiiiuie stroj Numeric A
26 (NC pouiiti 5-ti ndstroju soucasné. Stroj je Fesen se
zcela uzavienym pracovnim prostorem a moZnosti
pripojeni na cenrdlni odsévéni.

MACHINE APPLICATION

The machine is intended for machining of intricate parts
in automatic cycle from drawn bars with tolerance h 11
for all kinds of ferrous and non-ferrous materials. In
semiautomatic regime there are possibilities to use s
semiproductis cerfain pressed fieds, forgings or castings.
Numeric A 26 CNC can be optimally used for in small-
and medium- lot production.Numeric A 26 (NC comprises
velocity and productivity of o well known com automatic
MAS with o flexibility of a modern (NC machine. By this
machine the regulative spindle drive, balling screws for
three cross carriages, front compound carriage and turret
carriage, two-channel CNC control syslem with industrial
PC and possibility to operate for CNC axes, two PLC axes
and spindle synchronisafion with CNC axes is applicated.
Technological programme is registred in M and G code
according to DIN norm. Spindle speeds are free to be
programmed and in compliance with slides there is o
possibility to machine with constant cut speed. The
machine Numeric A 26 CNC can equally in the same way
us the previous ones, use five tools af the some fime.
The machine is constructed with a fully covered work
space with the possibility to be joined to ceniral
exhauster.

BENUTZUNG DER MASCHINE

Die Maschine ist zum Bearbeiten komplizerter
Werkstiicke im Automatikzyklus aus Ziehstangen mit
Toleranz h 11 fiir alle Sorten von Eisen-

und Nichteisenmaterialen bestimmt.

Im halbautomatischen Regime kann man als
Halbfabrikate gewisse Presslinge, Schmiedestiicke oder
Gussstiicke beniitzen -Numeric A 26 (NC kann optimal
fiir die Erzeugung in kleinen oder mitileren Serien
eingesefzt werden.

Numeric A 26 CNC verbindet die Schnelligkeit und die
Produkivitiit eines bewdhrten Kurvenautomaten MAS
mit der Flexibilitiit der modernen (NC Maschine. Bei
dieser Maschine verwendet man Regulationsantrieb der
Spindel, Kugelschrauben fiir die Quersupporte, vorderen
Kreuzsupport und Revolversupport, Zweikanal

- (NC - Steuersystem mil industriellem PC und
Maglichkeit von vier CNC Achsen zu stevern sowohl von
zwei PLC Achsen und Spindel synchronisation mit CNC
Achsen. Technologisches Programm ist nofiert im M und
G Code laut DIN Norm. Spindeldrehzahlen sind frei
programmiert und in Zusammenarbeit mit Supporten
kann man mil Konstanischnitigeschwindigkeit
bearbeiten. Wie ihre Vorgiinger kann die Maschine mit
fiinf Werkzeuge gleichzeitig arbeiten. Die Maschine ist
konstruiert mil vollkommen geschlossenem Arbeitsraum
und Méglichkeit Zentralabsaugen anzukniipfen.

NORMALNi PRISLUSENSTVI STANDARD EQUIPMENT NORMALZUBEHOR
Hubice chlazeni Nozzle of cooling Diise der Kiihlung
Krabice na hotové souédsti Box for finished components Dose filr ferfige Stiicke
Néfadi nezbytné pro obsluhu stroje Tools for necessary machine attendance Sufz Bedienwerkzeuge
Muzadi lis Grease gun Schmierpresse
Privodni dokumentace Technical documentation Begleitdokumentation
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI OPTIONAL EXTRAS SONDERZUBEHOR

Nastrojové dridky, ndstroje, upinaci a poddvaci
klestinova pouzdra, vodici pouzdra a daki

ndfadi dle katalogu

Tlumit vedeni tyi

Vykyvny doraz

Pistroj pro vnéjéi poddvani tyéového materidlu do
promeéru 26 mm

Motorovy ndhon pristroji

Pristroj pro pficné fezdni ze zudniho suportu
Lafizeni pro opracovani ze strany Gpichu

Pfistroj pro frézovdni zdviti a soustruzeni vicehrani

Toolholders, tools, caoling sleeves and feeding collets
chucks, guide bushes and further tools according to
catalogue

Dipped lining of bar stock

Swinging stop

Appliance for outside infeeding of material to diometer
26 mm

Engine drive of appliances

Cross drilling appliance from back slide

Attachment for machining from holder’s side
Attachment for screw and multiangulars cutting

Werkzeughalter, Werkzeuge, Spannzange und
Vorschubhiilse, Fishrungshiichse und weitere Werkzeuge
laut Katalog

Diimpfstangefithrung

Schwinkaunggangschlag

Gerit fiir Aussenzufuhr des Stangenmaterials bis
Diameter 26 mm

Motoranirieb der Geriite

Gerdit fiir Querbohren vom hinteren Support
Einrichtung fiir Bearbeitung von Abstechrichtung
Geriit Gewindefriisen und Mehreckdrehen

Nadoba na ffisky Chip container Spiinegefiiss

Kotevni materidl Anchoring material Ankermateriol

Vana pod stroj Tank under machine Wanne (Gefiiss) unter Maschine
Katalog naradi Tool catologue Werkzeugkatalog

JINE PROVEDENI STROJE OPTIONAL MACHINE VERSIONS SONDERAUSFUHRUNGEN

S riznym vridnim upinacich ofvord ndstroji revolverové
hlavy

Palcové provedeni siroje

Elektricky vyzbroj pro jiné hodnoty nei 400 V, 50 Hz
Jiné barevné provedeni

With different diometer of clamping tool holes of turret
head

Inch execution

Outfit for other than 400 V, 50 Hz voltage

Paint in other coloured shade

Bohrungen fiir die Werkzeughlrer

Ausfiihrung im Zollsystem

Elektroausfiihrung fiir andere Werte als 400 V, 50 Hz
Anstrich in anderen Farbignen



