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POPIS STROJE:

Stroj je uréen pro soustruZeni slozZitych obrobki v automatickém cyklu z taZenych
materidlovych ty&i s toleranci h11, pro v8echny druhy Zeleznych a nezeleznych materiali.

V poloautomatickém cyklu je mozno stroj vyuZivat pro opracovani odlitkd & vykovk(.
Automaticky cyklus stroje je fizen elektronickym systémem. Revolverovy suport a pfi¢né
suporty jsou ovladany servopohony. Pohony suportl jsou na sobé nezavislé, velikosti posuvl
na v&ech péti (resp. Sesti) fizenych osach mohou mit libovolné nastavitelné hodnoty.

Stroj vychazi z osvédcené koncepce kiivkovych automat( a je pfipraven pro pouziti zasobnik(
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE:

Der Drehautomat ist zur Bearbeitung komplizieter Werksticke aus gezogenem
Stangenmaterial mit einer Toleranz h11 fur alle Sorten von Eisen- oder nicht eisernem

Material bestimmt. Es ist mdglich die Maschine zur Bearbeitung von den Gufstiicken oder
Schmiedestiicken im halbautomatischen Zyklus zu benutzen. Der automatische Arbeitszyklus
der Maschine wird durch das elektronische Steuersystem gesteuert. Der Revolverkopf und

Quersupporten werden von Servoantrieben gesteuert. Alle Antriebe von Supporten sind von
einander unabhéngig und die GroRe der Verschiebung aller fiinf oder sechs gesteuerten

&
e I e C ' I‘ ° l‘l I c Achsen kénnen beliebig gewéhlt werden.

Der Drehautomat geht von der bewahrten Konzeption der kurvengesteuerten Drehautomaten
aus und kann mit Lademagazinen verschiedener Herstellern arbeiten.

DESCRIPTION:

The machine is capable of producing intricate parts in automatic cycle. These parts are
usually from ferrous or non-ferrous bar material with tolerances h11 although it is possible to

machine forgings and castings by using a half-automatic cycle.
The automatic machine cycle is controlled by a electronic control Unit. The turret and all
cross-slides are driven by a actuating mechanism. Each slide has its own independent drive

unit and the feed range of all five or six controlled axes can be varied.

; @
e I e c ' r o n l c The machine is designed from the proven concept of automatic lathes and is interfaced to use
Barfeeding Systems from various manufacturers.



HLAVNi TECHNICKE UDAJE:

Max. primér materidlové tyée

Max. pramér materialové tyce se zasobnikem
Max. délka ty¢ového materialu

Max. posuv materialové tyce pfi podavani
Rozsah otacek vietena

[Pocet ptienych suportl

Max. pracovni zdvih suportl

Pocet poloh revolverové hlavy

Max. pracovni zdvih hlavy

Vykon hlavniho motoru

Celkovy pfikon stroje

Ridici systém

‘Hmotnost stroje

22 mm

26 mm

4000 mm

64 mm

29 - 5343 ot./min
4

35 mm

6

60 mm

4 kW

12 kVA
MITSUBISHI
1480 kg

VYHODY:

Jednoducha obsluha umozriujici rychlé zaugeni

Odpada vypocet, vyroba a skladovani vacdek

Kratké ¢asy na pfesefizeni

Hlubckovrtaci cyklus

Davkovaci mazani stroje kontrolované fidicim systémem

TECHNISCHE ANGABEN:

Max. Durchmesser des Stangenmaterials

Max. Materialdurchmesser mit dem Lademagazin
Max. Lénge des Stangenmateriales

Max. Vorschub der Materialstange bei der Zufuhr
Zahl der Umdrehungen der Spindel pro Minute
Anzahl| der Quersupporte

Max. Arbeitshubhéhe der Supporte

Anzahl der Einstellungen des Revolverkopfes
iMax, Arbeitshubhéhe des Kopfes

Leistung des Hauptelektromotores

Gesamter Stromverbrauch der Maschine
Steuersystem

Gewicht der Maschine

22 mm
26 mm
4000 mm
64 mm
29 -5343
4

35 mm

6

60 mm

4 kW

12 kVA
MITSUBISHI
1480 kg

VORTEILE:

Einfache Bedienung

Berechnung, Erzeugung, Lagerung von den Nocken entfélit

Kurze Zeiten fur Umstellungsarbeiten

Tiefbohrzyklus

Die Schmierung der Maschine wird durch das Steuersystem (berwacht

MACHINE SPECIFICATIONS:

Max. bar stock diameter

Max. bar stock diameter using Barfeeder
Max. length of bar stock

Max. length of bar stock infeeding stroke
Spindle speeds

!Number of cross-slides

Max. stroke of slides

Number of turret stations

Max. stroke of turret head

Output of main motor

Total input required

Control System

Weight of machine

22 mm

26 mm

4000 mm

64 mm

29 - 5343 rpm
4

35 mm

6

60 mm

4 kW

12 KVA
MITSUBISHI
1480 kg

ADVANTAGES:

Easily operated

No cam calculations

No production of new cams

No cam storage

Easy setting-up and short change-over times
Deep drilling cycles

Automatic lubrication actuated by control system
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