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A2O B
el eclronic

POPIS STROJE:

Slrcj je ura€n pro soustutenl slorittch obrobkt v aulomatick6m cyklu z tazentch
maleri6lovtc}l tyal s loleranci h11, pro vs€chny druhy zel€znich a nddeznid materiahl.
V poloautomalickem 6yklu je mo:no stroi vyu:ival prc op€covani odlitkl ai vikovkn.
Aulomatickt cyklus strcje je flzen elektronicktm syst€mem. Revolverovy slpod a plian6
supodyisou ovHdany servopohony. Pohony suportn jsou na sobe nez6visl6, velikosli posuvtr
na vsech pdti(r€sp. gesti) lizenich osach mohou mil libovolnE naslaviteln6 hodnoty.
Slrojvydrazi z osv6d6en€ koncepce klivkovich automali aje pfip€ven pro pouiiti zasobnikil
mate rlovich fyal.
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BESCHREIBUNG DER MASCHINE:

Der Drchautomat isl zur Bearbeitung komplizieder Werkstticke aus gezogenem
Slang€nmaleial mit einer Tole€nz hl1 frir alle Sonen von Eis€n- oder nichl eisemem
Mate al beslimml. Es ist moglich die lvlaschine zur Bearbeilung von den GuBstucken oder
Schmiedeslocken im halbautomatischen Zyklus zu benulzen. Derauiomatische Abeilszy*lus
der ltaschin€ wjd durch das elehrcnische Sl€ueGystem gesteuert. Der Revolverkopl 0nd
Quersupporlen werden von Servoanlrieben gesteue( Aile Anldebe von Suppoften sind von
einander unabhangig und die GroR€ der Vorschiebung aller fiht oder seclrs gesleueden
Achsen konnen beliebig gewAhlwerden.
Der Drehsutomat gehl von der bewehrten Konzepiion der kuveng*leuerten Drehautomalen
aus und kann mil Lademagazinen veBchiedener Helst€llem albeilen.

A2O B
DESCRIPTION:

The machine is capable of producing inldc€le parts in aulomatic cycle. These pans arc
lsually frcm f8rrcus or non-fenous bar mate al with toleran€es hl1 although it is possible lo
machine fo€ings a4d castings by using a hall€utomalic c-ycie.
The aulomatio machine cycle is controlled by a elecdronic conlrol Unit. The tuffel and all
crcss€lides are driven by a actuating mechanism. Each slide has its own independent d ve
unit and lhe feed tange ofallfive or six c.nlrolled axes can be va ed.
The machine is designed from lhe proven concepl ofautomalic lalhes and is interfaced to use
Badeeding Syslems from vanous manutaclurers.eleclrbnic



plianich suportir
p€covnlzdvih suponir
poloh Evolverov€ hlavy

Iclsyst€m

Max. VoGchub der Malerialsta nge b€ider Zufuhr
def Umd€hungen der Spindelpro llinute

lvlax. Arbeitsh!bh0he der Supporle
hl der Einslellungen des Revolverkopfes

HNISCHE ANGABEN:

Durchmesser des Slangenmalerials
Max. I\ralerialdurchmesser mil dem Lademagazin
Max. Lange des Stangenmaleriales

VYHODY

Jednoduch, obsluha umoiiujlcl rychl€ zauaeni
Odpad6 vypoaet, vircba a skladovenlvaeek
Krak5 aasy na presellzenl

Oavkovacl mazan I stroje konlrolovane dlclm sysl€mem

VORTEILE:

Einlache Bedienung
Berechnung, E|zeuglrng, Lagerung von den Nocken entfa lt
Kuza Z€iten ftlr Umsiellungsarb€iten
'Iietbohzyklus

Die Schmierung derMasciine wid dumh das SteueEystem obeMacht

ADVANTAGES:

Easily operaled

No production of new cams

Easy selling"up and short change-over times
Deep drilling cycles
Aulomatic lubricalion aclualed by conlrol system

lHLAVNI TECHNICKE t]DAJE:

lvlax. Abeilshubhohe des Kopfes
Leislung des Hauptelektromolores

Sysiem

pnlmer materi6love ryee
pdm6r mate elov6 lyee sezasobnikem
d€lka ryeov6ho matedalll
posuv materialove ryae plipodev6ni

mler Slromvelb€uch der lVaschine

NE SPECIFICATIONS:

22mfi
26 mm
4000 mm
€4 mm
29 - 5343 ot./m'n

35 mm
6
60 mm

12 KVA
I\TITSUBISHI
1480 kg

26 mm
4000 mm
64 mm
29- 5343

35 mm
6
60 mm

I\,IITSUBISHI
1480 kg

22 mm
26 mm
4000 mm
64 mm
29- 5343 rpm

35 rnm
6
60 mm

12 KVA
MITSUBISHI
1480 kg

bar stock diameler using Barfe€der

lenglh of bar stock infe€ding slroke

ght ofmachine



KOVOSVIT PISEK
akciovA spoleCnost

SAMOTY 1531,397 84 Pisek
dESKA REPUBLIKA

Iel.t +420 - 2 - 213321
21 39 08

Fax:. +420 -362 -21 47 00
21 33 29


